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FOREWORD

IS O  ( t h e  I n t e r n a t i o n a l  O r g a n i z a t i o n  f o r  S t a n d a r d i z a t i o n )  is a  w o r l d w i d e  f e d e r a t i o n  
o f  n a t i o n a l  s t a n d a r d s  i n s t i t u t e s  ( IS O  M e m b e r  B o d ie s ) .  T h e  w o r k  o f  d e v e l o p i n g  
I n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d s  is c a r r i e d  o u t  t h r o u g h  I S O  T e c h n i c a l  C o m m i t t e e s .  E v e ry  
M e m b e r  B o d y  i n t e r e s t e d  in  a  s u b j e c t  f o r  w h i c h  a  T e c h n i c a l  C o m m i t t e e  h a s  b e e n  se t  
u p  h a s  t h e  r i g h t  t o  b e  r e p r e s e n t e d  o n  t h a t  C o m m i t t e e .  I n t e r n a t i o n a l  o r g a n i z a t i o n s ,  
g o v e r n m e n t a l  a n d  n o n - g o v e r n m e n t a l ,  in  l i a i s o n  w i t h  IS O .  a l s o  t a k e  p a r t  in  t h e  w o r k .

D r a f t  I n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d s  a d o p t e d  b y  t h e  T e c h n i c a l  C o m m i t t e e s  a re  c i r c u l a t e d  
t o  t h e  M e m b e r  B o d i e s  f o r  a p p r o v a l  b e f o r e  t h e i r  a c c e p t a n c e  a s  I n t e r n a t i o n a l  
S t a n d a r d s  b y  t h e  (S O  C o u n c i l .

I n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d  IS O  2 4 7  w a s d r a w n  u p  b y  T e c h n i c a l  C o m m i t t e e  I S O / T C  4 5 ,  
R ubber a n d  ru b b e r p ro du c ts , a n d  c i r c u l a t e d  t o  t h e  M e m b e r  B o d i e s  in 
S e p t e m b e r  1 9 7 5 .

I t  h a s  b e e n  a p p r o v e d  b y  t h e  M e m b e r  B o d i e s  o f  t h e  f o l l o w in g  c o u n t r i e s  :

A u s t r a l i a
B e lg iu m
B raz i l
B u lg a r i a
C a n a d a
C z e c h o s l o v a k i a
F r a n c e
G e r m a n y
H u n g a r y

In d ia
I ta ly
M a la y s ia
M e x i c o
N e t h e r l a n d s
P o l a n d
R o m a n i a
S p a i n
S ri  L a n k a

S w e d e n
S w i t z e r l a n d
T u r k e y
U n i t e d  K i n g d o m  
U .S .A .
U .S .S .R .
Y u g o s la v ia

N o  M e m b e r  B o d y  e x p r e s s e d  d i s a p p r o v a l  o f  t h e  d o c u m e n t .

T h i s  I n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d  c a n c e l s  a n d  r e p l a c e s  IS O  R e c o m m e n d a t i o n  R 2 4 7 - 1 9 6 2 ,  
o f  w h i c h  it c o n s t i t u t e s  a t e c h n i c a l  r e v i s io n .

O International Organization for Standardizatiort, 1976 •

Printed in Switzerland



R u b b e r  —  D e t e r m i n a t i o n  o f  a s h

1 S C O P E  A N D  F I E L D  O F  A P P L I C A T I O N

1 .1  T h i s  I n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d  s p e c i f i e s  t h r e e  m e t h o d s  
f o r  t h e  d e t e r m i n a t i o n  o f  a s h  f r o m  r a w  r u b b e r s ,  c o m p o u n d e d  
r u b b e r s  a n d  v u l c a n i z a t e s .  T h e  m e t h o d s  a r e  a p p l i c a b l e  t o  
r a w ,  c o m p o u n d e d  o r  v u l c a n i z e d  r u b b e r s  o f  t h e  M , N ,  0 ,  R 
a n d  U f a m i l i e s  d e s c r i b e d  in  I S O /R  1 6 2 9 ,  e x c e p t  as  

r e s t r i c t e d  in  1 .2  a n d  1 .3  b e l o w .

T h i s  i n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d  d o e s  n o t  c o v e r  t h e  i n t e r p r e t a t i o n  
o f  t h e  a sh  r e s u l t s  a s  t o  t h e  i n o r g a n i c  c h e m i c a l  c o n t e n t  o f  a 
c o m p o u n d  o r  v u l c a n i z a t e .  T h i s  is t h e  r e s p o n s i b i l i t y  o f  t h e  
a n a l y s t ,  w h o  m u s t  b e  a w a r e  o f  t h e  b e h a v i o u r  o f  r u b b e r  

a d d i t i v e s  a t  e l e v a t e d  t e m p e r a t u r e s .

1 2  M e t h o d s  A  a n d  B s h o u l d  n o t  b e  u s e d  f o r  t h e  
d e t e r m i n a t i o n  o f  a s h  f r o m  c o m p o u n d e d  o r  v u l c a n i z e d  
r u b b e r s  c o n t a i n i n g  c h l o r i n e ,  b r o m i n e  o r  i o d in e .

1 . 3  M e t h o d  C  s h o u l d  n o t  b e  u s e d  f o r  r a w  r u b b e r s .

1 4  L i t h i u m  c o m p o u n d s  r e a c t  w i t h  s i l ica  c r u c i b l e s  a n d  
v o l a t i l i z e ,  g iv ing  l o w  r e s u l t s  f o r  a s h  f r o m  l i th iu rn  
p o l y m e r i z e d  r u b b e r s .  A  p l a t i n u m  c r u c i b l e  s h o u l d  b e  u s e d

f o r  t h e s e  r u b b e r s .

1 5  T h e  t h r e e  m e t h o d s  o f  a s h in g  d o  n o t  g iv e  id e n t i c a l  
r e s u l t s  in  all  c a s e s ,  a n d  it  is n e c e s s a r y  t o  s t a t e  m  t h e  t e s t  

r e p o r t  t h e  m e t h o d  o f  a s h in g  e m p l o y e d .

2  R E F E R E N C E S

I S O  2 4 8 ,  Raw rub be r -  D e te rm ina tion  o f  vo la tile  m atter. ’ 

I S O / R  1 6 2 9 ,  Rubbers and fatices -  Nom enclature.

IS O  1 7 9 5 ,  R a w  ru b b e r in  bales -  SarnpUr^g.

IS O  1 7 9 6 ,  Raw rub be r -  S a m p l e  preparation .

3  P R I N C I P L E  O F  M E T H O D S

3 .1  M e t h o d  A

H e a t in g  o f  a w e i g h e d  t e s t  p o r t i o n  in  a c r u c i b l e  o v e r  a g as  
b u r n e r .  A f t e r  e x p u l s i o n  o f  t h e  v o la t i l e  d e c o m p o s i t i o n  
p r o d u c t s ,  t r a n s f e r  o f  t h e  c r u c i b l e  t o  a  m u f f l e  f u r n a c e  w h e r e  
it  is h e a t e d  u n t i l  all t h e  c a r b o n a c e o u s  m a t t e r  is b u r n t  o f f  

a n d  c o n s t a n t  m a s s  is a t t a i n e d .

3 . 2  M e t h o d  B

H e a t i n g  o f  a w e i g h e d  t e s t  p o r t i o n  w r a p p e d  in  a s h le s s  f i l t e r  
p a p e r  a n d  p l a c e d  in  a  c r u c i b l e ,  in  a m u f f l e  f u r n a c e  u n t i l  
v o l a t i l e  d e c o m p o s i t i o n  p r o d u c t s  h a v e  b e e n  e x p e l l e d ,  a l t  t h e  
c a r b o n a c e o u s  m a t e r i a l  h a s  b e e n  b u r n t  o f f  a n d  c o n s t a n t  

m a s s  is a t t a i n e d .

3 . 3  M e t h o d  C

H e a t i n g  o f  a w e i g h e d  t e s t  p o r t i o n  in  a  c r u c i b l e  in t h e  
p r e s e n c e  o f  s u l p h u r i c  a c i d ,  f i r s t  b y  m e a n s  o f  a g a s  b u r n e r  

a n d  t h e n  in  a m u f f l e  f u r n a c e  u n t i l  a l l  t h e  
m a t t e r  h a s  b e e n  b u r n t  o f f  a n d  c o n s t a n t  m a s s  iS a t t a i n e d .

4  A P P A R A T U S

4  1 C r u c i b l e ,  o f  p o r c e l a i n ,  s i l ica  o r  p l a t i n u m ,  h a v in g  a 
c a p a c i t y  o f  a p p r o x i m a t e l y  5 0 c m 3 - .  F o r  r a w  s y n t h e t i c  
r u b b e r s  i t  is p e r m i t t e d  t o  u s e  a  c r u c i b l e  h a v in g  a  m in im u n n  
Z a o a y  o f  2 5 c m 3  p e r  g r a m  o f  t e s t  p o r t i o n  o r  a n  
a l u m i n i u m  d i s h  o r  b a s i n  o f  c a p a c i t y  a p p r o x i m a t e l y  5 0  c m  .

4  2  A s b e s t o s  b o a r d  { fo r  m e t h o d s  A  a n d  C) 1 0 0  m m  
s q u a r e  a n d  o f  t h i c k n e s s  a p p r o x i m a t e l y  5  m m ,  w i t h  a  c e n t r a
M e  t o  a c c o r ^ m o d a t e  . h e  c r u c i b l e .  A bout t w o - t h , r d s  o f  t h e

c r u c i b l e  s h o u l d  p r o j e c t  b e l o w  t h e  a s b e s t o s  b o a r d .

4 . 3  B u n s e n  b u r n e r  ( f o r  m e t h o d s  A  a n d  C ) ,  o r  s im i l a r  t y p e  

o f  g a s  b u r n e r .

.............—



4 . 4  F i l t e r  p a p e r  ( f o r  m e t h o d  B o n l y ) ,  a s h le s s ,  o f  d i a m e t e r  

1 5 0  m m .

4 . 5  M u f f l e  f u r n a c e ,  f i t t e d  w i t h  a f lu e  a n d  w i t h  p r o v i s i o n  
f o r  c o n t r o l l i n g  t h e  a i r  f l o w  t h r o u g h  t h e  f u r n a c e .  ( T h i s  m a y  
b e  a c h i e v e d  b y  a d j u s t i n g  t h e  d o o r  o p e n i n g . )  A  t e m p e r a t u r e -  
c o n t r o l l i n g  d e v i c e  is r e q u i r e d  t o  m a i n t a i n  a t e m p e r a t u r e  o f  
5 5 0  ± 2 5 ' ’C o r  9 5 0 1  2 5 ' ’C.

5  R E A G E N T

5 .1  S u l p h u r i c  a c i d  ( f o r  m e t h o d  C o n l y ) ,  a n a l y t i c a l  g r a d e ,  
p  1 ,8 4  M g / m 3 .

6  P R E P A R A T I O N  O F  T H E  T E S T  P O R T I O N

6 .1  T e s t  p o r t i o n s  o f  r a w  n a t u r a l  r u b b e r  sh a l l  b e  c u t  
f r o m  t h e  h o m o g e n i z e d  p i e c e  p r e p a r e d  a c c o r d i n g  t o  
IS O  1 7 9 6 .  T e s t  p o r t i o n s  o f  r a w  s y n t h e t i c  r u b b e r s  sha l l  b e  
c u t  f r o m  t h e  d r i e d  r u b b e r  o b t a i n e d  a f t e r  c a r r y i n g  o u t  t h e  
v o l a t i l e  d e t e r m i n a t i o n  s p e c i f i e d  in  IS O  2 4 8 .

6 . 2  T e s t  p o r t i o n s  o f  
c o m m i n u t e d  b y  h a n d .

r u b b e r  c o m p o u n d s  sh a l l  b e

6 . 3  T e s t  p o r t i o n s  o f  v u l c a n i z a t e s  sh a l l  b e  s h e e t e d  o r  
c r u m b e d  o n  a  m il l  o r  c o m m i n u t e d  b y  h a n d .

NOTE - Care shall be taken to ensure that test portions of rubber 
compounds and vulcanizates are representative of the sample.*.

7  P R O C E D U R E

7 .1  M e t h o d  A

H e a t  t h e  c l e a n  e m p t y  c r u c i b l e  ( 4 .1 )  o f  a p p r o p r i a t e  s iz e  t o  
5 5 0  ± 2 5  ° C  in  t h e  m u f f l e  f u r n a c e  ( 4 . 5 )  f o r  a b o u t  3 0  m i n ,  
c o o l  in a d e s i c c a t o r  t o  r o o m  t e m p e r a t u r e  a n d  w e i g h  t o  t h e  
n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. T a k e  a t e s t  p o r t i o n  o f  5  g o f  r a w  r u b b e r  
o r  1 t o  5  g o f  c o m p o u n d  o r  v u l c a n i z a t e ,  a c c o r d i n g  t o  t h e  
m a s s  o f  a s h  t o  b e  e x p e c t e d ,  a n d  w e i g h  it  t o  t h e  n e a r e s t  
0 , 0 0 1  g. P l a c e  t h e  w e i g h e d  t e s t  p o r t i o n  in t h e  c r u c i b l e  
m o u n t e d  in  t h e  h o l e  in  t h e  a s b e s t o s  b o a r d  ( 4 . 2 ) .  H e a t  t h e  
c r u c i b l e  g e n t l y  w i t h  t h e  b u r n e r  ( 4 . 3 ) ,  t a k i n g  c a r e  t h a t  t h e  
r u b b e r  d o e s  n o t  ig n i te .  If a n y  m a t e r i a l  is l o s t  d u e  t o  
s p u r t i n g  o r  f r o t h i n g ,  r e p e a t  t h e  a b o v e  p r o c e d u r e  w i t h  a n e w  
t e s t  p o r t i o n ,

W h e n  t h e  r u b b e r  h a s  d e c o m p o s e d  t o  a  c h a r r e d  m a s s ,  
g r a d u a l l y  in c r e a s e  t h e  h e a t  f r o m  t h e  b u r n e r  u n t i l  t h e  
v o la t i l e  d e c o m p o s i t i o n  p r o d u c t s  h a v e  b e e n  s u b s t a n t i a l l y  
e x p e l l e d  a n d  a  d r y  c a r b o n a c e o u s  r e s i d u e  r e m a i n s .  T r a n s f e r  
t h e  c r u c i b l e  t o  t h e  m u f f l e  f u r n a c e  m a i n t a i n e d  a t  
5 5 0  ± 2 5  C, l e av in g  t h e  d o o r  o f  t h e  f u r n a c e  s l i g h t ly  o p e n  
t o  p r o v i d e  s u f f i c i e n t  a i r  t o  o x i d i z e  t h e  c a r b o n .

NOTES
1 For compounds and vulcanizates, a temperature of 950 ’ 25 C 
may be used. If this temperature is used, aluminium dishes and 
basins must not be used and the temperature shall be indicated 
in the test report together with the reason for its use.
2 For raw rubbers, weighings shall be made to an accuracy of 
0,000 1 g.

C o n t i n u e  h e a t i n g  u n t i l  t h e  c a r b o n  is c o m p l e t e l y  o x i d i z e d  
a n d  a c l e a n  a sh  is o b t a i n e d .  R e m o v e  t h e  c r u c i b l e  a n d  its 
c o n t e n t s  f r o m  t h e  f u r n a c e ,  p l a c e  in a d e s i c c a t o r ,  c o o l  t o  
r o o m  t e m p e r a t u r e  a n d  w e i g h  t o  t h e  n e a r e s t  0 ,0 0 1  g .  T h e n  
h e a t  t h e  c r u c i b l e  a g a in  in  t h e  f u r n a c e  a t  t h e  s a m e  
t e m p e r a t u r e  f o r  a b o u t  3 0  m i n ,  c o o l  in t h e  d e s i c c a t o r  a n d  
re -w e ig h  t o  t h e  n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. T h i s  m a s s  s h o u l d  n o t  d i f f e r  
f r o m  t h e  p r e v i o u s  m a s s  b y  m o r e  t h a n  0 , 0 0 1  g in t h e  c a s e  o f  
r a w  r u b b e r s  o r  b y  m o r e  t h a n  1 % r e l a t i v e  t o  t h e  a m o u n t  o f  
a s h  f o r  c o m p o u n d s  a n d  v u l c a n i z a t e s .  If t h i s  c o n d i t i o n  is n o t  
f u l f i l l e d ,  r e p e a t  t h e  h e a t i n g ,  c o o l i n g  a n d  w e ig h in g  
p r o c e d u r e  u n t i l  t h e  d i f f e r e n c e  b e t w e e n  t w o  s u c c e ss iv e  
w e ig h in g s  m e e t s  t h e  r e q u i r e m e n t .

7 . 2  M e t h o d  B

H e a t  t h e  c l e a n  e m p t y  c r u c i b l e  ( 4 .1 )  o f  a p p r o p r i a t e  s ize 
t o  5 0 0  i 2 5 ' * C  f o r  a b o u t  3 0  m i n  in  t h e  m u f f l e  
f u r n a c e  ( 4 . 5 ) ,  c o o l  in  a  d e s i c c a t o r  t o  r o o m  t e m p e r a t u r e  a n d  
w e ig h  t o  t h e  n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. T a k e  a t e s t  p o r t i o n  o f  a b o u t  
5  g o f  r a w  r u b b e r  o r  1 t o  5  g o f  c o m p o u n d  o r  v u l c a n i z a t e ,  
a c c o r d i n g  t o  t h e  m a s s  o f  a sh  t o  b e  e x p e c t e d ,  a n d  w e ig h  t o  
t h e  n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. W r a p  in  a s h l e s s  f i l t e r  p a p e r  ( 4 .4 )  a n d  
p l a c e  in  t h e  c r u c i b l e .  P l a c e  t h e  c r u c i b l e  a n d  c o n t e n t s  in t h e  
m u f f l e  f u r n a c e  m a i n t a i n e d  a t  5 5 0  ± 2 5 ° C  a n d  c lo s e  t h e  
d o o r  r a p id ly .  T H E  F U R N A C E  D O O R  M U S T  N O T  BE 
O P E N E D  D U R I N G  T H E  F I R S T  H O U R  B E C A U S E  O F  
T H E  R I S K  O F  I G N I T I N G  C O M B U S T I B L E  G A S E S .

A f t e r  1 h ,  o p e n  t h e  d o o r  o f  t h e  f u r n a c e  s l ig h t ly  t o  p r o v i d e  
s u f f i c i e n t  a ir  t o  o x i d i z e  t h e  c a r b o n .  C o n t i n u e  h e a t i n g  u n t i l  
t h e  c a r b o n  h a s  b e e n  c o m p l e t e l y  o x i d i z e d  a n d  a  c l e a n  a sh  is 
o b t a i n e d .  R e m o v e  t h e  c r u c i b l e  a n d  i ts  c o n t e n t s  f r o m  t h e  
f u r n a c e ,  c o o l  in  a  d e s i c c a t o r  t o  r o o m  t e m p e r a t u r e  a n d  
w e i g h  t o  t h e  n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. T h e n  h e a t  t h e  c r u c i b l e  a g a in  
in t h e  m u f f l e  f u r n a c e  a t  5 5 0  ± 2 5  ° C  f o r  a b o u t  3 0  m i n ,  c o o l  
in t h e  d e s i c c a t o r  a n d  r e -w e ig h  t o  t h e  n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. T h i s  
m a s s  s h o u l d  n o t  d i f f e r  f r o m  t h e  p r e v i o u s  m a s s  b y  m o r e  
t h a n  0 , 0 0 1  g in t h e  c a s e  o f  r a w  r u b b e r s  o r  b y  m o r e  t h a n  1 % 
r e la t iv e  t o  t h e  a m o u n t  o f  a s h  f o r  c o m p o u n d s  a n d  
v u l c a n i z a t e s .  If t h i s  c o n d i t i o n  is n o t  f u l l f i l l e d ,  r e p e a t  t h e  
h e a t i n g ,  c o o l i n g  a n d  w e ig h in g  p r o c e d u r e  u n t i l  t h e  
d i f f e r e n c e  b e t w e e n  t w o  su c c e s s iv e  w e i g h i n g s  m e e t s  t h i s  
r e q u i r e m e n t .

NOTES
1 Since the furnace door must be closed rapidly and kept closed 
aftei insertion of a crucible, if more than one determination is 
being made, it is convenient to place the crucibles together on 
a suitable rack or tray. All the crucibles can be introduced into 
the furnace in one operation.
2 If the ash line is within 3 mm of the rim of the crucible, the 
determination shall be abandoned. The test shall then be repeated 
using either a smaller test portion, or a larger crucible. Alternatively, 
method A may be used in place of method B.
3 For raw rubbers, weighings shall be made to an accuracy 
of 0,000 1 g.

7 . 3  M e t h o d  C

H e a t  t h e  c l e a n  e m p t y  c r u c i b l e  ( 4 .1 )  o f  a p p r o p r i a t e  s ize  t o  
9 5 0  ± 2 5  C  f o r  a b o u t  3 0  m i n  in  t h e  m u f f l e  f u r n a c e  ( 4 .5 ) ,  
c o o l  in a d e s i c c a t o r  t o  r o o m  t e m p e r a t u r e  a n d  w e i g h  t o  t h e  
n e a r e s t  0 , 0 0 1  g. W e ig h  a t e s t  p o r t i o n  o f  t h e  r u b b e r



c o m p o u n d  o r  v u l c a n i z a t e  o f  a b o u t  1 t o  5  g t o  t h e  n e a r e s t  
0 , 0 0 1  g. P o u r  a b o u t  3 , 5  c m 3  o f  c o n c e n t r a t e d  s u l p h u r i c  a c id
(5 .1 )  o v e r  t h e  t e s t  p o r t i o n ,  so  t h a t  t h e  r u b b e r  is c o n n p le t e ly  
w e t t e d .  P l a c e  t h e  c r u c i b l e  in  t h e  h o l e  o f  t h e  a s b e s t o s  b o a r d
( 4 . 2 )  a n d  h e a t  g e n t l y  w i t h  t h e  b u r n e r .  If, d u r i n g  t h e  in i t ia l  
r e a c t i o n ,  t h e  m i x t u r e  sw e l ls  e x c e s s iv e ly ,  t h e n  w i t h d r a w  t h e  
f l a m e  t o  a v o id  p o s s i b l e  lo s s  o f  m a t e r i a l .

W h e n  t h e  r e a c t i o n  b e c o m e s  m o r e  g e n t l e ,  in c r e a s e  t h e  h e a t  
f r o m  t h e  b u r n e r  u n t i l  t h e  e x c e s s  s u l p h u r i c  a c id  is v o l a t i l i z e d  
a n d  t h e  m i x t u r e  l e f t  is a  d r y .  c a r b o n a c e o u s  r e s id u e .  
T r a n s f e r  t h e  c r u c i b l e ,  w i t h  i t s  c o n t e n t s ,  t o  t h e  m u f f l e  
f u r n a c e ,  m a i n t a i n e d  a t  a t e m p e r a t u r e  o f  9 5 0  ±  2 5  C , a n d  
h e a t  f o r  a b o u t  1 h  t o  b u r n  o f f  a l l  t h e  c a r b o n  a n d  o b t a i n  a 
c l e a n  a sh .  R e m o v e  t h e  c r u c i b l e  f r o m  t h e  f u r n a c e ,  c o o l  t o  
r o o m  t e m p e r a t u r e  in  a  d e s i c c a t o r  a n d  w e i g h  t o  t h e  n e a r e s t  
0 , 0 0 1  g. H e a t  t h e  c r u c i b l e  a g a in  in t h e  f u r n a c e  a t  
9 5 0 ± 2 5 ° C  f o r  a n  a d d i t i o n a l  3 0  m i n .  r e m o v e  f r o m  t h e  
m u f f l e  f u r n a c e ,  c o o l  in  a  d e s i c c a t o r  a n d  r e -w e ig h  t o  t h e  
n e a r e s t  0 ,0 0 1  g.

If t h i s  m a s s  d i f f e r s  f r o m  t h e  p r e v i o u s  m a s s  b y  m o r e  t h a n
1 %  r e l a t i v e  t o  t h e  a m o u n t  o f  a s h ,  r e p e a t  t h e  h e a t i n g ,  
c o o l i n g  a n d  w e i g h i n g  p r o c e d u r e  u n t i l  t h e  d i f f e r e n c e  
b e t w e e n  t w o  s u c c e s s iv e  w e i g h i n g s  is less  t h a n  1 % re la t iv e  
t o  t h e  a m o u n t  o f  a sh .

8  E X P R E S S I O N  O F  R E S U L T S

T h e  a s h  is g iv e n ,  a s  a p e r c e n t a g e  b y  m a s s ,  b y  t h e  f o r m u l a

m2 ~

niQ
X 1 0 0

w h e r e

m o  is t h e  m a s s ,  in g r a m s ,  o f  t h e  t e s t  p o r t i o n ;  

m i  is t h e  m a s s ,  in g r a m s ,  o f  t h e  e m p t y  c r u c i b l e ;  

m 2  is t h e  m a s s ,  in  g r a m s ,  o f  t h e  c r u c i b l e  a n d  ash .

9  T E S T  R E P O R T

T h e  t e s t  r e p o r t  sha l l  i n c l u d e  t h e  f o l l o w in g  p a r t i c u l a r s  :

a)  all d e t a i l s  r e q u i r e d  f o r  f u l l  i d e n t i f i c a t i o n  o f  t h e  p i e c e  
o r  s a m p le ;

b )  r e f e r e n c e  t o  t h i s  I n t e r n a t i o n a l  S t a n d a r d ;

c)  m e t h o d  e m p l o y e d  — m e t h o d  A ,  m e t h o d  B o r  
m e t h o d  C;

d )  t e m p e r a t u r e  u s e d  a n d  r e a s o n  f o r  i ts  c h o i c e  if 9 5 0  ° C  
is u s e d  f o r  m e t h o d  A ;

e)  a s h  f r o m  t h e  p r o d u c t  t e s t e d ,  a s  a  p e r c e n t a g e  b y  m a s s ;

f)  d a t e  o f  t e s t .




